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Annotatsiya: Ushbu maqgolada tikuv korxonalarida avtomatlashtirilgan
boshgaruv dasturlarining amaliy ahamiyati, funksional imkoniyatlari va ishlab
chiqarish samaradorligiga ta’siri ilmiy asosda tahlil qilindi. Tadqiqotda
avtomatlashtirilgan boshgaruv tizimlari - CAD, CAM, ERP, MES va SCADA
dasturlarining tikuv korxonalarida qo‘llanilish yo‘nalishlari, ularning ishlab chigarish
jarayonlarini optimallashtirishdagi o‘rni hamda iqtisodiy samaradorligi yoritildi.
Avtomatlashtirish natijasida mehnat unumdorligining oshishi, mahsulot sifati
barqgarorlashuvi, xomashyo sarfining kamayishi va ishlab chigarish tannarxining
pasayishi ilmiy tahlillar asosida asoslab berildi. Shuningdek, O‘zbekiston tikuv
sanoatida ragamli texnologiyalarni joriy etish holati va istigbollari ham tahlil gilindi.
Tadgiqgot natijalari tikuv korxonalari boshgaruvida ragamlashtirishning dolzarbligini
ko‘rsatadi.

Kalit so‘zlar: Tikuv korxonasi, avtomatlashtirilgan boshgaruv, ragamli
texnologiyalar, CAD tizimi, CAM dasturi, ERP tizimi, MES tizimi, SCADA, ishlab
chigarishni avtomatlashtirish, ragamli boshgaruv, yengil sanoat, mehnat unumdorligi,
igtisodiy samaradorlik, ishlab chigarish jarayoni, resurslarni rejalashtirish,
ragamlashtirish

AHHoOTanusi: B JaHHOM cTaTheé HA HAYYHOM OCHOBE AaHAJIM3UPYHOTCS
IMpaKTH4YCCKasi 3HAaYUMOCTbD, q)YHKHPIOHaJ'IBHBIe BO3MOXHOCTHU nu BJINAHUC
aBTOMATU3UPOBAHHBIX YIPABISIONIMX MPOrpaMM Ha 3PGEKTHBHOCTH MPOU3BOCTBA HA

IIBEHHBIX MPEANPHUATHIX. B HccmemoBaHHM OCBEMIAIOTCS 00JIaCTH MPUMEHEHHUS
aBTomaTu3zupoBanHbix cuctem ynpasienus — CAD, CAM, ERP, MES u SCADA
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ImporpaMm Ha IIBEHUHBIX MNPCAIIPUATUAX, UX POJIb B OIITUMHU3AIUU ITPOU3BOACTBCHHBIX
IMpoHcCCOB N ITOBBINICHHUHA YKOHOMHYECKOUN 3(1)(1)CKTI/IBHOCTI/I. Ha ocnoBe HAaYy49HOI'O
again3a OOOCHOBAaHBLI IIOBLIIIICHUE IMPOU3BOAUTCIIBHOCTU Tpyaa, CTa6I/IJ'II/I38,IlI/I}I
Ka4qeCTBa IIPOAYKIHUH, CHHKCHHC pacxoda CbIpbd H CHHKCHHUC ce0eCTOUMMOCTH
MNPOAYKIIMU B PC3YJIbTATC aBTOMATHU3AllNH. Taxokxe MMpOaHAJIM3UPOBAHBI COCTOAHUC U
NEPCIIEKTUBBl BHEAPEHUS MUQPPOBBIX TEXHOJOTHUH B IMIBEWHOH MPOMBIILICHHOCTH
V36ekucrana. Pe3ynbpTarhl HccleoBaHUS CBUAETEIBCTBYIOT 00 aKTyalbHOCTU
1 pOBU3AIMH B YIPABICHUH MIBEUHBIMH MPEATPUATUIMU.

KuaroueBnie CcJIoBa: [IIBeiinoe IMPCAIIPUATHUC, ABTOMATHU3HUPOBAHHOC
ynpasienue, udpossie TexHomorun, CAD-cuctema, CAM-nporpamma, ERP-
cucrema, MES-cucrema, SCADA, aBTomaTu3amusi MPOU3BOACTBA, HH(PPOBOEC
YHpPaBJIICHUC, JICTKAs ITPOMBIINIJICHHOCTD, ITIPOU3BOAUTCIIBHOCTD TPY/Jdd, SKOHOMHWYCCKAs
3¢ ()EKTUBHOCTh,  MPOM3BOACTBEHHBIM  MpollecC, IUIAHUPOBAaHUE  PECYpPCOB,
uudpoBuzanms

Abstract: This article analyzes the practical significance, functional capabilities
and impact of automated control programs on production efficiency in sewing
enterprises on a scientific basis. The study highlights the areas of application of
automated control systems - CAD, CAM, ERP, MES and SCADA programs in sewing
enterprises, their role in optimizing production processes and their economic efficiency.
The increase in labor productivity, stabilization of product quality, reduction in raw
material consumption and reduction in production costs as a result of automation were
substantiated on the basis of scientific analysis. The status and prospects of introducing
digital technologies in the sewing industry of Uzbekistan were also analyzed. The
results of the study indicate the relevance of digitalization in the management of sewing
enterprises.

Keywords: Sewing enterprise, automated control, digital technologies, CAD
system, CAM program, ERP system, MES system, SCADA, production automation,
digital management, light industry, labor productivity, economic efficiency, production
process, resource planning, digitalization

Zamonaviy yengil sanoat tarmoglarining jadal rivojlanishi, aynigsa tikuvchilik
sanoatida ragamli texnologiyalarni joriy etishni strategik zaruratga aylantirdi. Bugungi
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kunda dunyo bo‘yicha tikuv korxonalarining raqobatbardoshligi nafaqgat ishlab
chigarilayotgan mahsulot sifati, balki ishlab chigarish jarayonlarini avtomatlashtirish
darajasi bilan ham bevosita bog‘liqdir. Avtomatlashtirilgan boshqaruv dasturlari (ABB)
korxonalarda ishlab chigarish samaradorligini oshirish, resurslardan ogilona
foydalanish, mehnat unumdorligini ko‘tarish hamda iqtisodiy ko‘rsatkichlarni
bargarorlashtirishning muhim vositasi hisoblanadi. Ushbu magolada tikuv
korxonalarida qo‘llanilayotgan avtomatlashtirilgan boshqaruv dasturlarining turlari,
ular bajaradigan funksiyalar, amaliy qo‘llanish sohasi va iqtisodiy samaradorligi chuqur
tahlil gilinadi.

Avtomatlashtirilgan boshgaruv tizimi deganda ishlab chigarish jarayonlarini
kompyuter texnikasi, dasturiy ta’minot hamda axborot texnologiyalari yordamida real
vaqgt rejimida boshgarish tushuniladi. Tikuvchilik korxonalarida ABB dasturlari ishlab
chigarishning barcha bosgichlarini - buyurtma gabul gilishdan tortib tayyor mahsulotni
omborga joylashtirishgacha bo‘lgan jarayonlarni o‘z ichiga oladi. Bunday tizimlar
yordamida ishlab chigarish rejalari tuziladi, xomashyo sarfi nazorat gilinadi, ishchi
kuchi samarali tagsimlanadi, texnologik jarayonlar optimallashtiriladi, mahsulot sifati
monitoringi olib boriladi hamda moliyaviy hisobotlar shakllantiriladi.

Tikuv korxonalarida avtomatlashtirilgan boshgaruv dasturlarining joriy etilishi
birinchi navbatda ishlab chiqarish jarayonining uzluksizligini ta’minlaydi. An’anaviy
boshgaruvda inson omilining yuqori bo‘lishi ishlab chiqarishda xatoliklar, vaqt
yo‘qotishlari va resurslarning samarasiz sarflanishiga olib kelardi. Avtomatlashtirilgan
boshgaruv esa ishlab chigarishni real vaqgt rejimida kuzatish, muammolarni tezkor
aniglash va bartaraf etish imkonini beradi. Natijada ishlab chigarish sikli gisgaradi,
mahsulot tannarxi pasayadi va korxona rentabelligi oshadi.

Tikuvchilik sanoatida qo‘llaniladigan avtomatlashtirilgan boshqaruv dasturlarini
bir necha asosiy guruhlarga ajratish mumkin. Bular: CAD (Computer Aided Design) -
konstruksiyalash dasturlari, CAM (Computer Aided Manufacturing) - ishlab
chiqgarishni avtomatlashtirish dasturlari, ERP (Enterprise Resource Planning) - korxona
resurslarini rejalashtirish tizimlari, MES (Manufacturing Execution System) - ishlab
chigarishni boshgarish va nazorat qilish tizimlari hamda SCADA - texnologik
jarayonlarni monitoring qilish tizimlaridir. Ushbu tizimlarning har biri tikuv
korxonasining ma’lum bosqichidagi faoliyatini avtomatlashtirishga xizmat qiladi.
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CAD dasturlari tikuv buyumlarini konstruktsiyalash, modellashtirish va andoza
tayyorlash jarayonlarida keng qo‘llaniladi. Ushbu dasturlar yordamida kiyim
detallarining aniq geometrik shakllari yaratiladi, igna sanchilish chiziglari aniglanadi,
mato sarfi hisoblanadi hamda modellarni tezkor o‘zgartirish imkoniyati yaratiladi.
CAD dasturlarining afzalligi shundaki, bitta modelni bir necha o‘lchamda avtomatik
tarzda gradatsiya qilish, xatolarni dastlabki bosqichda aniglash va tuzatish, qog‘oz
andozalar sonini keskin kamaytirish imkonini beradi.

CAM tizimlari esa ishlab chigarishni bevosita avtomatlashtirishga yo‘naltirilgan
bo‘lib, bu dasturlar kesish, tikish, presslash va gadoglash kabi jarayonlarni avtomatik
usulda boshgaradi. Kompyuter orgali boshqgariladigan kesish mashinalari matoni
minimal chigindilar bilan yuqori aniglikda kesishga imkon beradi. Bunda inson omili
deyarli ishtirok etmaydi, natijada mahsulot sifatida bargarorlik ta’minlanadi. CAM
tizimlari tikuv boylamlarining ketma-ketligini, ishchilarni operatsiyalar bo‘yicha
tagsimlashni ham avtomatlashtiradi, bu esa ishlab chigarish quvvatlaridan maksimal
darajada foydalanish imkonini yaratadi.

ERP tizimlari tikuv korxonalarining umumiy boshgaruvini avtomatlashtiruvchi
yadro tizimi hisoblanadi. Ushbu dasturlar moliyaviy hisob-kitoblar, kadrlar bo‘limi,
ta’minot, logistika, omborxona, ishlab chigarish va sotuv jarayonlarini yagona axborot
mubhitiga birlashtiradi. ERP tizimlari orgali xomashyo zaxiralari harakati, mahsulot
ishlab chigarish hajmi, buyurtmalar holati, ishchi kuchi bandligi va moliyaviy
ko‘rsatkichlar real vaqt rejimida kuzatib boriladi. Natijada menejment tezkor va
asoslangan garorlar gabul gila oladi. Bu esa korxona faoliyatining shaffofligi va
boshgaruv samaradorligini sezilarli darajada oshiradi.

MES tizimlari ishlab chigarish sexlaridagi jarayonlarni chuqur tahlil gilish va
nazorat gilishga xizmat giladi. Ushbu tizimlar orgali har bir ishchi, mashina va
texnologik operatsiya faoliyati monitoring gilinadi. Mahsulot ishlab chigarishning
gaysi bosgichida gancha vaqt sarflanayotgani, gaysi operatsiya sekin bajarilyotgani,
gayerda nosozlik yuz berayotgani aniq ko‘rib boriladi. MES tizimi ishlab chigarish
intizomini mustahkamlash, texnologik uzilishlar sonini kamaytirish va mehnat
unumdorligini oshirishga xizmat giladi.

SCADA tizimlari asosan avtomatlashtirilgan texnologik liniyalarda qo‘llaniladi.
Tikuv korxonalarida bu tizimlar presslash, bug‘lash, quritish va harorat nazoratini
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avtomatik ravishda boshgarish uchun ishlatiladi. SCADA tizimi yordamida uskuna
holati, energiya sarfi, texnologik parametrlar uzluksiz nazorat gilinadi va me’yorlardan
chetga chigish holatlari avtomatik ravishda aniglanadi.

Tikuv korxonalarida avtomatlashtirilgan boshgaruv dasturlarining joriy etilishi
nafaqat ishlab chigarish samaradorligini balki mahsulot sifatini ham sezilarli darajada
oshiradi. Avtomatlashtirilgan tizimlar asosida ishlab chigarilgan mahsulotlar bargaror
o‘lcham aniqligiga, yuqori tikuv sifatiga va standartlarga mos keluvchi texnologik
ko‘rsatkichlarga ega bo‘ladi. Bundan tashqari, inson xatosi bilan bog‘liq nugsonlar soni
kamayadi, gayta ishlash xarajatlari qisgaradi.

Tikuv korxonalarida avtomatlashtirilgan boshgaruv dasturlarining turlari va
funksional vazifalari

1-jadval
Tikuv Asosiy
Ne Das_tur To‘liqg nomi A30_5|y ) korxonf';13|dag| samaradorlik
turi vazifalari qo‘llanish .
: ko‘rsatkichi
sohasi
Kiyim
konstruksiyasini .
. Model varatish, | Andoza
Computer yaratish, dizayn va | anigligini 98—
1 |CAD . : modellashtirish, .
Aided Design . konstruksiyalash |99 % gacha
gradatsiya, . . -
bo‘limlari oshiradi
andoza
tayyorlash
Computer Avtomatik Mato
. P kesish, tikish | Kesish va tikish | chigindisini
2 |CAM Aided L :
Manufacturin ketma-ketligini | sexlari 12-18 % ga
J boshgarish kamaytiradi
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Resurslarni
rejalashtirish, Ishlab
Enterprise moliya, ombor, | Korxona chigarish
3 |ERP Resource kadrlar va ishlab | umumiy tannarxini 10—
Planning chigarishni boshqgaruvi 20 % ga
yagona tizimda kamaytiradi
boshqgarish
_ Sex darajasida _ B | Mehnat
Manufacturing | real vaqgt | Tikuv liniyalari, unumdorliaini
4 | MES Execution rejimida ishlab | ishlab chigarish g
S . 2540 % ga
System chiqgarishni uchastkalari L
- oshiradi
nazorat gilish
Supervisory Texnologlk_ Bug‘lash, Energiya
uskunalarni g
Control and o presslash, sarfini 8-15 %
5 | SCADA monitoring  va .
Data avtomatik ga
Acquisition masofadan liniyalar kamaytiradi
a boshqgarish y

Jadval izohi: Jadvalda tikuv korxonalarida keng qo‘llanilayotgan asosiy
avtomatlashtirilgan boshgaruv dasturlari, ularning funksional imkoniyatlari va ishlab
chiqarishga ta’siri tizimli ravishda ko‘rsatib berilgan. Ushbu dasturlar o‘zaro
integratsiyalashgan holda ishlaganda ishlab chigarish samaradorligi maksimal darajada
ta’minlanadi.

Igtisodiy nugtai nazardan avtomatlashtirilgan boshgaruv tizimlari tikuv
korxonalarining rentabelligini oshiruvchi muhim omil hisoblanadi. Avtomatlashtirish
natijasida xomashyo sarfi optimallashtiriladi, chigindilar migdori kamayadi, ishlab
chigarish tannarxi pasayadi. Mehnat unumdorligi oshishi hisobiga ishchilar sonini
optimallashtirish yoki ishlab chigarish hajmini ko‘paytirish imkoniyati yuzaga keladi.

Hisob-kitoblarga ko‘ra, avtomatlashtirilgan tikuv korxonalarida ishlab chigarish
samaradorligi o‘rtacha 25-40 % ga oshadi, mahsulot tannarxi esa 10-20 % ga
kamayadi.
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Avtomatlashtirilgan boshgaruv dasturlarining yana bir muhim ustunligi - bu
axborotlarning markazlashgan holatda saqlanishidir. Korxonada barcha ma’lumotlar
yagona bazada jamlanadi, bu esa hujjat aylanishini tezlashtiradi, nazoratni kuchaytiradi
va ma’lumotlarning ishonchliligini ta’minlaydi. Shu bilan birga, bulutli texnologiyalar
asosida ishlovchi dasturlar menejmentga masofadan turib korxona faoliyatini
boshqgarish imkonini ham beradi.

O‘zbekiston tikuvchilik sanoatida avtomatlashtirilgan boshqaruv tizimlarining
joriy etilishi so‘nggi yillarda jadallashib bormoqda. Yirik tikuv-trikotaj majmualarida
ERP, CAD/CAM va MES tizimlari bosgichma-bosqgich tatbiq etilmogda. Bu jarayon
davlat tomonidan qo‘llab-quvvatlanayotgan ragamlashtirish strategiyasi bilan ham
uzviy bog‘liqdir. “Raqamli O‘zbekiston - 2030 dasturi doirasida sanoat korxonalarida
axborot texnologiyalarini joriy etish ustuvor yo‘nalish sifatida belgilangani bu
jarayonni yanada tezlashtirmoqda.

Biroq avtomatlashtirilgan boshqaruv dasturlarini joriy etishda ma’lum
muammolar ham mavjud. Jumladan, dastlabki investitsiya xarajatlarining yuqoriligi,
malakali kadrlar yetishmovchiligi, mavjud texnologik infratuzilmaning eskirganligi va
xodimlarning yangi tizimlarga moslashish jarayonidagi psixologik to‘siglar shular
jumlasidandir. Shunga qaramay, uzoq muddatli iqtisodiy samaradorlik bu
muammolarni bosgichma-bosgich bartaraf etishni taqozo etadi.

Tikuv korxonalarida avtomatlashtirilgan boshgaruv dasturlari ishlab chigarishni
zamonaviy talablarga mos tarzda boshgarishning ajralmas vositasiga aylanmoqda. Ular
ishlab chigarish samaradorligini oshirish, mahsulot sifatini bargarorlashtirish, igtisodiy
ko‘rsatkichlarni yaxshilash va korxona raqobatbardoshligini mustahkamlashda muhim
o‘rin tutadi. Kelgusida sun’iy intellekt, [oT (Internet of Things), katta ma’lumotlar (Big
Data) va ragamli egizak (Digital Twin) texnologiyalari asosida tikuvchilik sanoatida
avtomatlashtirish yanada chuqurlashib, to‘liq ragamli ishlab chigarish muhitiga o‘tish
kutilmoqda. Bu esa yengil sanoat tarmog‘ining yangi bosqichga ko‘tarilishiga xizmat
giladi.

Xulosa

Olib borilgan tahlillar shuni ko‘rsatadiki, tikuv korxonalarida avtomatlashtirilgan
boshgaruv dasturlarini joriy etish zamonaviy ishlab chigarishning ajralmas tarkibiy
qismiga aylanmoqda. CAD, CAM, ERP, MES va SCADA kabi tizimlarning uyg‘un
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ishlashi natijasida tikuv buyumlarini loyihalashdan tortib tayyor mahsulotni
realizatsiya qilishgacha bo‘lgan barcha bosqichlarda boshgaruv samaradorligi keskin
oshmogda. Avtomatlashtirish ishlab chigarish jarayonlarini optimallashtirib, mahsulot
sifatining barqarorligini ta’minlamoqda, inson omili bilan bog‘liq xatoliklar sonini
kamaytirmogda hamda xomashyo va mehnat resurslaridan ogilona foydalanishga
xizmat gilmoqda.

Shuningdek, avtomatlashtirilgan boshqgaruv dasturlari asosida ishlab chigarish
tannarxining pasayishi, mahsulot raqobatbardoshligining oshishi va korxonalarning
iqtisodiy bargarorligi mustahkamlanayotgani amaliy tajribalar bilan tasdiglanmoqda.
O‘zbekiston tikuvchilik sanoatida ragqamli texnologiyalarni joriy etish jarayoni
bosgichma-bosqgich rivojlanib borayotgani ushbu sohaning kelajakdagi istigbollari
keng eckanini ko‘rsatadi. Kelgusida sun’iy intellekt, IoT va ragamli egizak
texnologiyalarining tikuv sanoatiga kirib kelishi avtomatlashtirish jarayonlarini yanada
chuqurlashtirib, to‘liq raqamli ishlab chiqarish muhitini shakllantirishga xizmat qiladi.
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